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DB35/T732-2007
前     言

对千足金镶嵌首饰镶嵌牢度的规定，目前尚无国家标准和行业标准，为规范千足金镶嵌首饰加工工艺，保证千足金镶嵌首饰质量，使其具备满足消费者要求的可靠性和安全性，特制定本地方标准。

本标准由福建省宝玉石协会提出。
本标准由福建省质量技术监督局批准。
本标准起草单位：福建省莆田市华昌首饰有限公司。
本标准主要起草人：张国王、郭鸿模、陈发坤、张建明。
本标准委托福建省宝玉石协会负责解释。
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千足金镶嵌首饰镶嵌牢度的规定
1  范围

本标准规定了千足金镶嵌首饰镶嵌牢度的定义、要求和试验方法。
本标准适用于千足金为托架材质的镶嵌首饰。
2  规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用本标准。

GB 11887-2002   首饰  贵金属纯度的规定及命名方法

GB/T 16552-2003   珠宝玉石  名称
3  定义

本标准采用下列定义。
镶嵌牢度：使镶嵌在首饰托架（镶口）内的宝石主石与首饰托架（镶口）剥离所需的力（用P表示）。

4  要求

4.1  首饰材质要求
4.1.1  托架材质（纯度）
应符合GB 11887-2002 标准千足金的规定。
4. 1.2  宝石类别
应符合GB/T16552-2003 标准的规定。
4.2  镶嵌牢度要求
镶嵌牢度P不得小于表1的规定值。
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                              表1    P的规定值                         单位：N
	产品类别
	镶嵌方式
	托架重量g
	P值

	男戒
	爪镶
	5.0-8.0
	80

	
	
	9.0-17.0
	100

	
	包镶
	5.0-8.0
	100

	
	
	9.0-17.0
	200

	女戒
	爪镶
	1.8-2.5
	30

	
	
	2.6-3.5
	50

	
	
	3.6-6.0
	70

	
	包镶
	1.8-2.5
	50

	
	
	2.6-3.5
	70

	
	
	3.6-6.0
	90

	吊坠
	爪镶
	1.5-2.5
	30

	
	
	2.6-4.5
	50

	
	
	4.6-6.0
	80

	
	包镶
	1.5-2.5
	40

	
	
	2.6-4.5
	60

	
	
	4.6-6.0
	90

	手链
	爪镶
	5.0-7.0
	30

	
	
	7.1-10.0
	50

	
	
	10.1-17.0
	70


5  试验方法

5.1  试验设备

    分度值为2.0 N的手持指针式推拉力计及手压式试验机台。

5.2  试验步骤
5.2.1  锁定试验机台底座,并将手持指针式推拉力计安装在手压式试验机台的机架上。
5.2.2  选择合适的箭形工具，安装到推拉力计上。
5.2.3  确认指针对准刻度盘的［0］，如果没有对准，则旋转刻度调整圈，令刻度盘一起动作，使指针对准［0］位。

5.2.4  将试样装入夹具后，将夹具安放在机架工作台的合适位置上，使宝石底座椭圆形中心线与箭形工具中心轴对准。

5.2.5  调整好高度，手压手柄，测力计平稳下压，直至宝石脱离托架。
5.3  试验结果

在试样的宝石背面底部施加均匀垂直的压力，当宝石与托架剥离时拉力计记录下的力P为镶嵌牢度。
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